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UNC N2 6 32 56 7 4 3,00 « Sar1
UNC N° 10 24 70 8 6 4,90 « Bronz
UNC 1/4 20 80 10 7 5,20 « Bakir
UNC 5/16 18 90 13 8 6,20 o Aliminyum
UNC 3/8 16 90 15 9 7,00 « Magnezyum
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Kullanim yeri

UNC 7/16 14 100 18 8 6,20 o Celik
UNC 1/2 13 110 20 9 7,00 « Dokiim
UNC 9/16 12 110 20 11 9,00 o Sari

UNC 5/8 11 110 20 12 9,00 « Bronz
UNC 3/4 10 125 25 14 11,00 « Bakir
UNC 7/8 9 140 25 18 14,50 o Aliiminyum
UNC 1”7 8 160 30 18 14,50 « Magnezyum
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