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ThermoGrip® —Schrumpftechnik
ThermoGripT'VI Shrink Technology




Diebold Schrumpftechnik — von der Pionierzeit bis zur
High-Tech-Epoche. Vor mehr als 15 Jahren stellten wir
das erste Kontakt-Schrumpfgerat vor, ein Meilenstein in
der modernen Schrumpftechnik. Daraus entwickelten wir
induktive Schrumpfgerate und sind heute mit Gber 10
verschiedenen Varianten MarktfUhrer. Ein weiterer Erfolg
gelang uns mit dem patentierten Wasserkuhler fiir das
Abklhlen der Werkzeuge nach dem Schrumpfvorgang.

diebold

Die Marke ThermoGrip® steht fiir unseren technolo-
gischen Vorsprung. Dahinter steht die ThermoGrip®-
Gruppe seit 2001.

Gemeinsam entwickeln und vermarkten wir die
ThermoGrip®-Schrumpftechnik, gemeinsam halten wir
zahlreiche Patente der Schrumpftechnik.

Wir arbeiten intensiv weiter am technologischen Fort-
schritt und an der Festigung der Position als Marktfiih-
rer.

Mit standigen Verbesserungen an der Geratetechnik,
Erweiterungen des Werkzeugangebotes und beim
Zubehor sorgen wir dafiir, dass Sie in der Produktion
hdchsten Nutzen und beste Wirtschaftlichkeit erzielen.

Herzlichst Ihr A |

Diebold ShrinkFit Technology — Pioneering Solutions in High-Tech

More than fifteen years ago, Diebold introduced the first
Contact- Shrink unit, a milestone in modern ShrinkFit
technology. Building on lessons learned with the
Contact Shrink unit, Diebold developed Inductive
ShrinkFit units, Chiller Units, and integrated tool-settings
systems. Diebold earned it’s position as a world leader
in ShrinkFit technology. Today we offer more than ten
differentmodels of ThermoGrip™ machines. Ourpatented
chiller unit FKS 04, is the perfect solution for rapid cooling
of ThermoGrip™ chucks. More than 1500 units are in use
by satisfied customers worldwide. The ThermoGrip™-
Group was founded in 2001 by Bilz, Diebold, Komet
and Marquart. Our goal was and remains to offer

standardized, high-quality products utilizing cutting-
edge technologies. These are offered under the brand
name ThermoGrip™. The ThermoGrip™ Group holds
many patents for it’s innovations in ShinkFit technology.
In December 2008 Diebold aquired the Pyroquart line
from Marquart, a true pioneer in ShrinkFit technology.
Marquart is known for reliable ShrinkFit units and the
design of its ShrinkFit chucks for heavy milling. We
continued to expand our ThermoGrip™ product line
and will continue to develop high-tech solutions for our
customers. When using ThermoGrip™, you can be sure
that you are working with quality proven, state-of-the-art
technology.



Gerateubersicht

Shrink Unit Overview

Seite

Geratebezeichnung
Shrink Unit

Bestellnummer
Order Number

Spannbereich HM

Clamping Range Carbide
Spannbereich HSS
Clamping Range HSS

Spule

Coll

Max. Werkzeuglange

Max. Tool Length

Kuhlart

Cooling type

Max. Kuhllange

Max. Tool Length for Cooling
Kihlzeit

Cool Down Time
Maschinenschnittstelle
Toolholder Taper
Leistung/Fassungsvermogen
Power/Capacity

Abmessung BxTxH
Dimension bx dxh

Bendotigtes Zubehdr
Required Accessories

Optionales Zubehor
Optional Accessories

79.325
79.322 79 326
@ 3-16 mm @ 3-32mm
- @ 6-32 mm
fest fest
fixed fixed
160 mm 350 mm
Keine Kiihlung Keine Kiihlung
No cooling No cooling
300 s 300 s
SK30 — SK40 SK30 — SK50
HSK25 — HSK63 HSK40 — HSK100
3kW /- 11 kW /-

520 x 350 x 220 mm 600 x 451 x 357 mm
Werkzeugaufnahme Werkzeugaufnahme
Adaptor Adaptor

Luftkuhler Wasserkuhler FKS04
Air chiller Water chiller FKS04
Langeneinstellung Langeneinstellung

Lenght setting unit Lenght setting unit




79.201 79.330 79.332 79.334
@ 3—16 mm @ 3-20 mm @ 3—-20 mm @ 3—-20 mm
- @ 6—-20 mm @ 6—-20 mm @ 6—-20 mm
fest fest fest fest
fixed fixed fixed fixed
290 mm 350 mm 400 mm 400 mm

Keine Kiihlung

Luftkiihlung mit Adapter

Wasserkiihlung

Autom. Wasserkihlung

No cooling Air cooler with adaptors Water cooling Automatic water cooling
- 350 mm 160 mm 200 mm
300 s 90s 20s 20s
TER / SK30 — SK50 SK30 - SK50 TER / SK30 - SK50 TER / SK30 - SK50

HSK25 — HSK100

HSK32 — HSK100

HSK32 — HSK100

HSK32 — HSK100

6,5 kW /- 8 kW /- 8kW /301 8 kW /401/6 bar

310 x 390 x 640 mm 780 x 535 x 950 mm 800 x 560 x 950 mm 800 x 560 x 1720 mm
WZ-Aufn. fir TER / SK WZ-Aufn. + Kiihladapter Werkzeugaufnahme Werkzeugaufnahme
Adaptor for TER / SK Adaptor + Chiller adaptor Adaptor Adaptor
Wasserkuhler FKS04 Wasserkihler FKS04 : :

Water chiller FKS04 Water chiller FKS04

TER mit FKS04 TER mit FKS04 5 :
TER with the FKS04 TER with the FKS04
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ISG3400TLK 1ISG3400TWK ISG3400WK FKS04
ISG3400TLK/WS ISG3400TWK/WS 1ISG3400WK/WS FKS 04S

79.342
79.343

@ 3—-32 mm
J 3-50 mm

@ 6—-32 mm
J6-50 mm

fest/fixed
wechselbar/changeable

350 mm

Luftkiihlung mit Adapter
Air cooler with adaptors

350 mm

90s

SK30 - SK50
HSK32 — HSK100

11 kW /-

780 x 535 x 950 mm

79.340
72.341

@ 3-32 mm
@ 3-50 mm

@ 6—-32 mm
@ 6—-50 mm

fest/fixed
wechselbar/changeable

400 mm

Wasserkuhlung
Water cooling

160 mm

20s

TER / SK30 — SK50
HSK32 — HSK100

11 kW /151

800 x 560 x 950 mm

79.362
72.364

@ 3-32 mm
J 3-50 mm

@ 6—-32 mm
@ 6-50 mm

fest/fixed
wechselbar/changeable

400 mm
680 mm (WK/WS)

Autom. Wasserkuhlung
Automatic water cooling

200 mm
400 mm (WK/WS)

20s

TER / SK30 — SK50
HSK32 — HSK100

11 kW /401/6 bar

800 x 560 x 1720 mm

79.402
79.403

Fur alle Schrumpfgerate
For all shrink units

Alle Schnittstellen
All taper sizes

Wasserkuhlung
Water cooling

40 s

14 1/ 6 bar

412 x 462 x 700 mm

WZ-Aufn. + Kiihladapter

Adaptor + Chiller adaptor

Wasserkihler FKS04
Water chiller FKS04

TER mit FKS04
TER with the FKS04

Werkzeugaufnahme
Adaptor

Werkzeugaufnahme
Adaptor
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Geschichte der Schrumpftechnologie
Verfugbare Systeme und deren Vor- und Nachteile

Offene Flamme

Mit offener Flamme zu erwarmen war der **weg in der
Schrumpftechnik fir Werkzeuge Ende der Achziger-
jahre. Die erreichbaren Temperaturen und die un-
gleichmallig auftretende Ausdehnung machten dieses
System im Bereich der Werkzeugspannung nur sehr
beschrankt einsetzbar. Das ausschlieRBlich mogliche
Ausschrumpfen von HM-Werkzeugen sowie vor allem
die erhdhte Gefahr durch offene Flammen lieRen die-
ses System bereits Mitte der Neunzigerjahre in den
Technologiestaaten wieder komplett sterben.

HeiBluft

Mit Einfihrung der im Industrie- und Heimwerkerbe-
reich eingesetzten Heilluftpistolen Anfang der Neun-
zigerjahre, I0ste dieses Verfahren kurzfristig die
Erwarmung mit offener Flamme ab. Die Pistolen konn-
ten vernlnftig gespannt und die Warmeerzeugung
gesteuert werden. In der Folge konnte zumindest das
Einschrumpfen von HM-Werkzeugen sogar teilauto-
matisiert werden. Die Gefahr von Verletzungen durch
die Temperaturen sowie das eingeschrankte Einsatz-
feld in Bezug auf Werkzeugdurchmesser und -material
lieBen jedoch auch dieses System nach bereits
kurzer Zeit wieder vom Markt verschwinden.
Heute gibt es noch einen einzigen Anbieter in Stid-Ost-
Asien, der diese Technologie noch im Programm fiihrt.

Induktionstechnik

Mitte der Neunzigerjahre begannen zwei parallel lau-
fende Entwicklungen. In Kalifornien entwickelte Harold
Cook ein Induktionsgerat flr einen universellen Ein-
satz mit offener Induktionsspule. Aufgrund der damals
nicht bekannten Blindelung von Magnetfedern war die

bendtigte Energie und der dafiir notwendige Genera-
tor in einer GroRe eines Schranks mit 2 m® GroRe und
eine Zulassung nach europaischen Richtlinien war un-
denkbar. Die Idee und die Technik waren jedoch Beginn
der ThermoGrip®-Gruppe, die dieses Prinzip deutlich
verkleinerte und zu der heutigen Geratetechnik weiter
entwickelte.

Parallel entwickelte die Fa. Marquart in Deutschland
unter dem Name Pyroquart ein kompaktes Gerat, aus-
schliellich zum Spannen kleiner Werkzeuge im Mo-
dell- und Formenbau geeignet. Dieser Geschaftsbe-
reich wurde im Jahre 2010 von Diebold, dem Mitgriinder
der TermoGrip®-Gruppe, Ubernommen. Mit dem groR-
ten Know How der Branche in diesem Bereich hat die
ThermoGrip®-Gruppe heute einen weltweiten Marktan-
teil von 30% und ist technologisch absolut flihrend.

Die wesentlichen Vorteile der

ThermoGrip®-Technik sind:

» Sekundenschneller Werkzeugwechsel

* Kraftschlussiger Spannschluss auch fir
allerhéchste Bearbeitungskrafte

* Rundlauf der Aufnahmen < 0,003mm und
damit hochste Genauigkeit und WZ-Standzeit

* Ablaufe kdnnen je nach Anforderung manuell,
halbautomatisch oder vollautomatisch
erfolgen

* Komplette Produktpalette vom
Einsteigergerat bis hin zu vollautomatischen
Schrumpfgeraten mit integrierter Kiihlung

» Patentierte Spulentechnik
» Patentierte Vorweite

» Patentierte Kuihlsysteme
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A Brief History of ShrinkFit Technology

Available Systems and their Features

Welding Torch

Open-flame heating units have been in use since
the beginning of the Industrial Revolution.The first
documented application was to shrink iron rims onto
heat shrink wagon wheels. In time, this method
was used to heat rings and/or bearings onto shafts.
Eventuall open-flame units were developed to heat
ShrinkFit chucks using carbide tooling. These systems,
as well as the welding torch, remain in use in some
shops to this day.

Hot Air

Hot-air shrink units came up as an alternative to
open-flame units. The main disadvantage of hot-air
was the time required to heat a chuck sufficiently to
change a cutting tool. It offered the opportunity to
automate the process to some degree, but this
advantage was not enough to overcome the limitations
of cycle time.

Induction Technology

In 1992, a California based company came up with
the first inductive shrinking unit. The machine they
introduced was very powerful but also very big. The unit
supplied high power in a relatively undefined area, what
lead to overheating the tool holders.

At the same time, ThermoGrip™ in Germany was
developed their own system of inductive shrinking
units, and in 1994, they obtained a World patent for
ThermoGrip™ ShrinkFit technology.

The ThermoGrip™ group was formed by the companies

Diebold, Bilz, Marquart and Komet. They all
manufactured  ShrinkFit  holders using design
specifications first introduced by Diebold
for their ThermoGrip™ tool holders. This design

eventually became a DIN standard, and is how world-
wide accepted.

In 2010, Marquart went out of business, and the
patents and other assets related to ThermoGrip™
ShrinkFit were bought by Diebold GmbH.

Today, the ThermoGrip™ Group is an indisputable leader
in the field of ShrinkFit technology. Many innovations in
this technology came from the group and their leading
experts.

Some of the advantages of the

ThermoGrip™ system are:

» Toolchange in seconds
 Patentet Coil System

* Minimal runout levels guarantee accuracy
and promote tool life

e ShrinkFit units for manual, semi automatic or
automatic operation

* A full range of units from the basic model
to a fully automatic system

e ThermoGrip™ tool holders of any sizes, and taper
forms are available



ThermoGrip®-Schrumpftechnologie
Shrink Technology

Eigenschaften
» Geratetechnik perfekt flir ThermoGrip®-Schrumpffutter
ausgelegt

* Fest hinterlegte Parameter fiir jede
FuttergréRe und Kontur der ThermoGrip® Futter

¢ Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
und genaueste Kegeltoleranzen

» Patentierte Spulentechnik
¢ Patentierte Vorweite
* Patentierte Wasserkuhler

¢ Materialglte /Warmebehandlung/Beschichtung/
Vielfalt/Wuchtgite

* Rillenkennzeichnung fur Futtererkennung
* 100 % Kontrolle
e Geratetechnik in allen Preisklassen

Advantages
e ThermoGrip™ ShrinkUnits supply operating
parameters for any chuck size and geometry

e Technology matches perfectly with our holder
designs, but works with other brands as well

* Intelligent power management for efficient
operation

* Concentricity bore to taper guaranteed to be less
than .00011” (0.003 mm)

* Patented Coil technology

e Patented relieve bore
e Patented ChillerUnit FKS04
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Vorteile und Alleinstellungsmerkmale
Advantages and Unique Features

Kundennutzen

¢ Mehrere tausend Schrumpfzyklen ohne Einbul3e
an Genauigkeit, Spannkraft oder Rundlauf

 ,Auswahl treffen” — ,Start driicken® — fertig

* Winzige Miniaufnahmen mit kleinsten
Bohrungsdurchmesser lassen sich schrumpfen

* Hochprazise Schrumpffutter von Diebold, dadurch
Schonung der Maschinenspindel und -lager
sowie Maximierung der WZ-Standzeiten

» Perfektes Schrumpfen von allen Werkzeugen,
egal ob HM, HSS oder Mini-Werkzeuge

* Einfachste Handhabung sowie Mdglichkeit
des automatischen Schrumpfprozesses

Unique Features

e Parameters for all tool sizes and holder contours
are pre-programmed

e Thousands of shrinking cycles without loss of
accuracy, clamping force or concentricity

¢ Even the smallest tool holders can be safely used

» Perfectly crafted tool holders ensure maximum
tool life

* For fast, reliable shrinking of all cutting tools,
either solid carbide, HSS or mini tools

¢ Automatic micro shrink process

* Quick cool-down and cleaning of heated
ThermoGrip™ tool holders



Werkzeugerkennung
Standardaufnahmen nach DIN

T = ohne Rille
T = without groove

T-Parameter

10

Tool Identification System
Standard Contour

Ohne Rille = T: ThermoGrip®

Futter ohne Identifikationsrille werden mit dem
Standard-Parametersatz aller ThermoGrip®-Gerate
geschrumpft.

Without Groove = T: ThermoGrip™

Holders without identification groove have standard
contour and the shrinking process uses standard
parameters.
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Ultra Schlanke Aufnahmen

TUS =1 Rille
TUS = 1 groove

TUS-Parameter*

s

T
[»

|

Ultra Slim Contour

1 Rille =
TUS: ThermoGrip® Ultra Schlanke Futter

Fir die Micro-Bearbeitung: Durch kleinste Storkon
turen, kirzeste Baulange und minimale Masse kann auf
kleinstem Raum mit extrem hohen Drehzahlen gearbei-
tet werden. Alle TUS-Futter sind nichtrostend beschich-
tet.

Empfohlenes Schrumpfgerat: MS 502.

1 Groove =
TUS: ThermoGrip™ Ultra Slim

Designed for micro production.

Slim nose configuraton, minimum weight and mass.
Balanced to very low levels and high speed. All TUS
chucks have an anti-corrosion coating.

Recommended ShrinkUnit: MS 502.

==
-



Schlanke Aufnahmen

TSF =2 Rillen
TSF = 2 grooves

TSF-Parameter®

12

Slim Fit Contour

2 Rillen =
TSF: ThermoGrip® Schlanke Futter

Fir den Werkzeugformenbau mit schlanker Auf3enkon-
tur und 3° Schrage fiir den Formenbau. Nichtrostend
beschichtet, daher auch zum Frasen von Graphit bes-
tens geeignet.

Die Futter kdnnen ohne Konservierungsol eingesetzt
werden.

2 Grooves =
TSF: ThermoGrip™ Slim Fit

Designed for the Mould Die industry.

Slim contour with 3° angle for mould cavities.
Anti-corrosion coated, special especially for machining
of graphite.



The better Shrink Technology

Pyroquart® Aufnahmen Pyroquart® Holders for
Heavy Milling

4 Rillen = Pyroquart®:

——

Pyroquart® Futter sind verstarkte ThermoGrip® Futter flr
die Schwerzerspanung.

é

-

4 Grooves = Pyroquart™:

Pyroquart™ Shrink Fit Holders are designed for heavy

Pyroquart® = 4 Rillen milling.

Pyroquart™ = 4 grooves

Pyroquart®-Parameter*

13



Diebold JetSleeve® — Als Innovation des Jahres ausgezeichnet

14
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Goldring JetSleeve®
Schrumpffutter

JetSleeve® Futter sind Schrumpfwerkzeuge auf die eine
Aluminiumhilse aufgeschraubt wird, die mit winzigen
Disen versehen ist. Durch diese Dlisen wird Blasluft
oder ein Ol-Luft-Gemisch im Futterkérper beschleunigt
und tritt mit hoher Geschwindigkeit durch die Disen aus.

Da beim JetSleeve® die entstehenden Spane sofort
weggeblasen werden, kénnen diese nicht Uberfahren
werden. Dadurch wird die Standzeit des Frasers um
>100% erhoht.

Frasen von tiefen Kanalen ist problemlos mdglich, 90%
aller Frasprobleme werden dadurch auf einen Schlag
gelost.

JetSleeve® Schrumpffutter kdnnen problemlos in Fras-
maschinen mit IKZ eingesetzt werden.

Goldring JetSleeve™
Shrink Chucks

JetSleeve™ chucks are ShrinkFit chucks with a coolant
sleeve over the nose part of the ShrinkFit holder.

Coolant or air-oil-mist are supplied through the holder
body and accelerated through the nozzles in the
nose of the Jet-Sleeve™. Chips are flushed from cut
immediately when they brake. This improves surface
finish and tool life may increase >100%. During rotation
the coolant does not escape from the cutter due to the
Venturi effect. Jet-Sleeve™ saves energy and resources.

15
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Micro-Schrumpfgerit MS 502

* Das MS 502 wurde speziell fir schlanke, diinnwandi-
ge und extrem kurze Schrumpffutter entwickelt

¢ Es konnen auch Standardfutter bis @ 16 mm
geschrumpft werden

* Die regelbare Generatorleistung erwarmt
die Futter schonend

* Auch bei Futtern mit kleinster Masse stellt
die Anlage vor dem Uberhitzen rechtzeitig
und prozesssicher ab

¢ Nur fir HM-Schafte
@ 3—16 mm bei Futtern mit Standardgeometrie
@ 3—20 mm bei Futtern mit schlanker Geometrie

* The MS 502 is designed for shrinking of small tool
shanks in small holders

« Also standard contour holders up to @ 16 mm

* The unit will automatically shut off before
overheating the tools

» For carbide shanks only:
@ 3— 16 mm for holders with standard nose
configuration
@ 3—20 mm for holders with slim nose design

16

MicroShrink Unit MS 502

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight
79.322 MS502 220V 3 kW 15 kg

Ca. 160 mm max. Schrumpfléange.

Lieferumfang: inklusiv 4 Ferritscheiben
zum Schrumpfen von @ 3 — 16
und Schutzhandschuhe.

Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 160 mm

Includes: 4 interchangeable discs
for shrinking @ 3—16

and set of gloves.

Delivery without adaptor — please order adaptors
separately.
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Werkzeugaufnahme mit Langenanschlag
und Auswerfer-Pin fur MS 502

Luftkiihler

Langeneinstellung fiir MS 502

Adaptor with Length Setting
and Push-Out-Pin For MS 502

Bestell-Nr. Ausfiihrung Eo
Order-No. Type

79.320.020 HSK20 E
79.320.025 HSK25 A/E
79.320.032 HSK32 A/E
79.320.040 HSK40 A/E
79.320.050 HSK50 A/E
79.320.063 HSK63 AE
79.320.130 SK30/BT30

79.320.140 SK40/BT40

Air Chiller Unit

Der Luftkihler wird an das MS 502 angedockt.
Nach dem Erwarmen des Schrumpffutters wird die Werkzeug-
aufnahme gedreht, das Futter in die Disenhulse geschoben
und anschlieRend das Ventil gedffnet.

Durch seine patentierte Luftstromfiihrung werden Schrumpf-
futter schnell und effektiv gekuhlt.

Nach 1- 3 Minuten, je nach Futterkontur, ist die Auflenkontur
handwarm abgekiihlt.

The air chiller unit mounts to the housing of the MS 502 unit.
After shrinking a tool, the tool holder adaptor must be turned
180°. The slides hold the adaptor with the tool holder in cool
down position. The air flow in the special designed inner
contour of the chiller unit allows the tool holders to cool down
in 1= 3 minutes.

Bestell-Nr. B T H Druckluft Anschlusskappen
Order-No. mm mm mm Air Connector
79.322.210 220 140 200 1/2“ (Festo KS4)

Length Setting Unit For MS 502

Mit der Langeeinstellung werden Werkzeuge auf die gewulinsch-
te Lange mit einer Toleranz von 0,02 mm eingeschrumpft.

The Lenght Seeting Unit allows to preset the tool length with
0,02 mm accuracy.

Bestell-Nr. Ausfithrung/Type
Order-No. HSK
79.322.310 25-40

Interchangeable Discs For MS 502

Bestell-Nr. Schrumpfgerat Schaft-@
Order-No. Shrink Unit Shank-@
79.322.810 MS502 g 3- 5
79.322.820 MS502 g 6- 8
79.322.830 MS502 g10-12
79.322.840 MS502 d14-16
79.322.850 MS502 g18-20

17
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Induktiv-Schrumpfgerat

HS1100
HS1 1 OO'P (Parameter)

Mit dem HS1100 knnen Schrumpfaufnahmen

von @ 3 — 32 mm (HM) und @ 6 — 32 (HSS)

geschrumpft werden.

¢ Die Schrumpffutter werden in flexibel wechselbaren
Werkzeugaufnahmen (HSK32 bis HSK 100 und
SK30 bis SK50) fest eingespannt

* Manuelles Schrumpfen mit einer Min. oder Max
Taste oder automatisiert mit Parameter (HS1100-P)

* Verschlissene oder abgebrochene Schneidwerk-
zeuge kdnnen mit einer integrierten Abdrick-
vorrichtung ausgestof3en werden

* Durch die exakte Positionierung ist, mit einer
nachriistbaren Zusatzvorrichtung,
genaue Langeneinstellung mdglich

¢ Ein universeller Werkzeugspanner, in dem alle
Aufnahmevarianten zentrisch gespannt werden
steht ebenfalls zur Verfligung

e Zum Kuhlen der Werkzeuge empfehlen wir unseren
Flussigkeitskiihler FKS 04S

Shrink range @ 3 — 32 mm for carbide shanks and
@ 6 — 32 mm for HSS shanks

¢ Changeable adaptors HSK 32 to HSK 100 or
SK/BT 30 to SK/BT 50 to hold the ShrinkFit
tool holders in the shrink position

18

Inductive Shrink Unit

HS1100
H S 1100'P (Parameter)

e Manual operation with min./max. power button or
automatic with parameters (HS110-P)

Broken tool removal unit installed in all holder adaptors
Chuck holders available to hold different shrink fit
holders

Optional length setting unit for presetting of the cutters
* For cool down of the shrink fit holders we recommend
* to use our chiller unit FKS 04S.

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power  Weight
79.325 HS1100 400V /16 A 11 kW 36 kg
79.326 HS1100-P 400V /16 A 11 kW 36 kg

Ca. 350 mm max. Schrumpflange.

Lieferumfang: Gerat mit Induktiv-Spule,
5 Ferritscheiben
und Schutzhandschuhe.

Werkzeugaufnahmen bitte separat bestellen.
Flussigkeitskiihler FKS 04S bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 350 mm.
Includes: Shrink Unit with 5 interchangeable
discs and set of gloves.

Tool adaptors to be ordered separately.

Chiller Unit FSK04S to be ordered separately.
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Werkzeugaufnahmen fiir HS1100 Tool Adaptor For HS1100
Bestell-Nr. fir Kegel Form
Order-No. for Taper
79.325.032 HSK32 AE/40F
79.325.040 HSK40 AJE/50F
79.325.050 HSK50 AE/63F
79.325.063 HSK63 AE
79.325.080 HSK80 AE
79.325.100 HSK100 AE
79.325.130 SK30/BT30
79.325.140 SK40/BT40
79.325.150 SK50/BT50
79.325.U fur alle Schnittstellen / for all holder types
Zusatzvorrichtung Length Setting Unit
zur horizontalen Langeneinstellung for HS1100

Mit der nachristbaren digitalen Langeneinstellvorrichtung kén-
nen Schneidwerkzeuge exaktaufLange eingeschrumpftwerden.
Null-Setzen des Digitalmessschiebers an der Stirnseite der
Werkzeugaufnahme.Den Schieber auf das Z-Mal einstellen
und klemmen. Dann kénnen die Schneidwerkzeuge genau auf
Anschlag eingeschoben werden.

The optional length setting unit can be attached to the Shrink
Unit HS1100. Contact of the probe with the face of the tool
adaptor allows to set the digital length setting unit to zero.
After selecting the desired length the cutter may be installed to
the desired length while the nose part of the ShrinkFit holder is
hot and the bore is open.

Bestell-Nr. / Order-No.: 79.325.300

Ferritscheiben fiur HS1100 Interchangeable Discs For HS1100

Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerét fiir Schaft-@
Order-No. for Shrink Unit for Shank-@
79.325.810 HS1100 g 3-15

79.325.820 HS1100 g 6-12

79.325.830 HS1100 14 -20

79.325.840 HS1100 25

79.325.850 HS1100 32

Alle Ferritscheiben siehe Seite 39.
All interchangeable discs see page 39.

HS1100-P HS1100-P
Das HS1100-P (79.326) verfligt Gber Schrumpfparameter

fur Standard-, Schlanke- (TSF) und verstarkte Aufnahmen
(Pyroquart) sowie die manuelle Einstellung fur Leistungs-
regulierung.

The HS1100-P (79.326) unit has parameters installed for

automatic shrinking of holders with standard contour,
_ Slim Fit (TSF) holders or Pyroquart™ holders for heavy milling.
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Induktiv-Schrumpfgerit ISG 1000

Einfache kostengiinstige Ausfiihrung

Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 16 mm.
Auch fiir Schrumpfspannzangen TER bestens
geeignet.

* Einfachste Handhabung mit nur einer Taste

Manuelles Schrumpfen durch Driicken der Taste

Klein, leicht, leistungsstark

Patentiertes Induktionsschrumpfverfahren

* Ferritscheiben mit bewahrtem Schnellwechselsystem

Einfache Aufnahmen fir alle gangigen Kegel erhaltlich

Shrink range @ 3 — 16 mm for carbide shanks
To shrink all TER shrink collet sizes and diameters

» Easy shrink process by push of one button
* Hand operation of the coil
» Patented Shrinking process

* Coil allows interchangeable discs for effective
shrinking of tool holders and TER collets
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Inductive Shrink Unit ISG 1000

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight
79.201 1ISG1000 400V /16 A 6,5kW 17 kg

Ca. 290 mm max. Schrumpfléange.

Lieferumfang: Gerat komplett mit 3 Ferritscheiben,
Schutzhandschuhe und Zentrier-
scheibe (79.220.003).

Flussigkeitskiihler FKS 04 bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 290 mm

Inductive Shrink Unit with center disc
for tool adaptors,

3 interchangeable discs

and set of gloves.

Chiller Unit FKS 04S and tool adaptors
to be ordered separately.

Includes:
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Werkzeugaufnahme fir ISG 1000

Grundadapter mit Langenanschlag
fir TER Spannzangeneinsatze

Einsatze fur TER Spannzangen

SR&8

Tool Adaptors for ISG 1000

Bestell-Nr. fiir Kegel
Order-No. for Taper
79.220.010 SK25
79.220.011 SK30/40 CAT30/40 BT30/40
79.220.020 HSK-25/32
79.220.021 HSK-40/50/F63
Hinweis: Fir HSK63/80/100 ist keine Werkzeugaufnahme erforderlich.
Note: No tool adaptor is required for HSK63/80/100.
Adaptors
for TER Collets
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.TER.100 1ISG1000 / ISG2400WK/TWK / ISG3400WK/TWK
79.TER.102 ISG2200WK
79.TER.106 ISG2400TLK / ISG3400TLK

Reductions for TER Collets

Bestell-Nr. Ausfiihrung

Order-No. Type
79.TER.111 TERM
79.TER.116 TER16
79.TER.120 TER20
79.TER.125 TER25
79.TER.132 TER32
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Induktiv-Schrumpfgerit ISG 2400 TLK

Tischgerit mit Luftkiihistation

Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 20 mm
und HSS-Schiften @ 6 — 20 mm

Werkzeugkuhlung im Luftstrom, diese wird mit
Kuhladaptern beschleunigt

Schrumpfparameter fir alle Standardfutter
im Prozessor gespeichert

50 Sonderparameter speicherbar
manuelles Schrumpfen maoglich
Spule wird von Hand geflhrt

einfache Men(flhrung im Grafikdisplay
mit Dialogsteuerung

Lifterstation zur schnellen Werkzeugkiihlung

servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box*

Shrink Range @ 3 — 20 mm for carbide shanks
and @ 6 — 20 mm for HSS shanks

Max. shrink extension 350 mm
Manual operation of the coil
Operator will not have contact with hot tools

Generator in a ,Black Box“ for easy replacement
by end unsers
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Inductive Shrink Unit ISG 2400 TLK

with Air Cooling

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight

79.330 ISG2400TLK  3x400V/16A 8 kW 40 kg

Ca. 350 mm max. Schrumpfléange.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit integrierter
Kuhlstation, und 3 Ferritscheiben
und Schutzhandschuhe.

Werkzeugaufnahme und Kiihladapter

bitte separat bestellen.

Flussigkeitskiihler FKS 04 und Zentrierscheibe
bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 350 mm

Includes: Inductive Shrink Unit with air cooling
and 3 interchangeable discs
and set of gloves.

Tool adaptors and chiller adaptors

to be ordered separately.

Chiller Unit FKS 04S, center disc and tool adaptors
to be ordered separately.
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Kihlung der Schrumpffutter
mit formgenauen Kuhladaptern

Kihladapter
Finned Chiller Adaptor

Werkzeugaufnahme
Tool Adaptor

Cooling ShrinkFit Chucks
with Chiller Adaptors

Um die Abkuihlzeit zu minimieren werden Aluminiumkérper
verwendet, die den heiRen Spannbereich formgenau
umschlief3en und die Warme dann schnell Gber die Kiihl-
verrippung nach auf3en ableiten. Nach bereits 60 Sekunden
hat das Spannfutter eine Temperatur erreicht, bei der man
es wieder einsetzen kann.

Cooling of ThermoGrip™ tool holders is facilitated by built-
in air vents. To minimize cool down time, finned aluminum
chiller adaptors are available.

Kiihladapter Chiller Adaptor
Bestell-Nr. for Schaft-@ Ausfiihrung
Order-No. for Shaft-@ Type

79.220.050 3- 5 schlank/slim
79.220.100 3- 5 standard
79.220.200 6- 9 standard
79.220.300 9,1-12 standard
79.220.400 12,1-16 standard
79.220.500 16,1 — 22 standard
79.220.600 22,1-32 standard

Werkzeugaufnahmen Tool Adaptor
Bestell-Nr. fiir Kegel fiir Schrumpfgerat
Order-No. for Taper for ShrinkUnit

79.225.125 SK25 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.130 SK30 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.140 SK40 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.150 SK50 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.332 HSK-A32 / HSK40F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.340 HSK-A40 / HSK50F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.350 HSK-A50 / HSK63F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.363 HSK-A63 / HSK80F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.380 HSK-A80 / HSK100F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.390 HSK-A100 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.C8 PSC8 1ISG2400TLK / ISG3400TLK

Das ISG 2400 TLK kann auch in Verbindung mit dem Wasser-
kihler FKS 04S verwendet werden.

For quick cool down we recommend to use the water chiller
unit FKS 04S.
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Induktiv-Schrumpfgerit ISG 2400 TWK

Tischgerit mit integrierter Wasserkiihlung

Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 20 mm
und HSS-Schiften @ 6 — 20 mm

Schrumpffutter kbnnen in der Schrumpfposition
geklhlt werden indem man den Faltenbalg nach oben
dreht.

Um die Langlebigkeit der Aufnahmen zu gewahrleisten
werden die Thermogrip® Aufnahmen durch fest
gespeicherten Parameter prozesssicher geschrumpft.
Durch die manuelle Einstellung kdnnen Parameter
fir Wettbewerbsfutter bzw. kundenspezifischen
Aufnahmen problemlos ermittelt und anschlieRend in
dem Werkzeugspeicher hinterlegt werden. Diese
kénnen dann Uber eine bedienerfreundliche Menii-
fuhrung aufgerufen werden.

¢ max. Schrumpflange 400 mm

¢ max. Kuhllange ca. 160 mm

¢ keine Bertihrung mit den heiRen Schrumpffuttern

* konturunabhangiges Kiihlen

* keine Beschadigung der Werkzeugschneide
durch Kihladapter

« kein Uberhitzen der Schrumpffutter durch fest
hinterlegte Parameter

 einfache MenUflihrung im Grafikdisplay
mit Dialogsteuerung

¢ Spule und Kihlring wird von Hand gefihrt

« servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box"
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Inductive Shrink Unit ISG 2400 TWK

with integrated Water Cooling

Shrink Range @ 3 — 20 mm for carbide shanks

and @ 6 — 20 mm for HSS shanks

* Max. shrink extension 400 mm

* Max. cooling extension 160 mm

» Operator does not have any contact with hot tools

* All tool nose contours may be used

Integrated water cooling

* Generator in a ,Black Box" for easy replacement
by end unsers

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power  Weight
79.332 ISG2400TWK  3x400V/16A 8 kW 60 kg

Ca. 400 mm max. Schrumpflange.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit 3 Ferritscheiben
und 1 | KihlIflissigkeitskonzentrat
und Schutzhandschuhe.

Tank: ca. 30|

Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 400 mm

Includes: Inductive Shrink Unit
with 3 interchangeable discs
and 1 guart of rust preventative
and set of gloves.

Water Tank: ca. 30/

Tool adaptors to be ordered separately.
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Werkzeugaufnahmen fiir ISG 2400 TWK Tool Adaptors For ISG 2400 TWK
-l : Bestell-Nr. fiir Kegel
r5 .I Order-No. for Taper
[ [ | 79.360.130 SK/BT/CAT30
2 i 79.360.140 SK/BT/CAT40
L g 79.360.150 SK/BT/CAT50
79.360.332 HSK 32
79.360.340 HSK 40
79.360.350 HSK 50
79.360.363 HSK 63
79.360.380 HSK 80
79.360.390 HSK100
79.360.C4 PSC4
79.360.C5 PSC5
79.360.C6 PSC6
79.360.C8 PSC8
Grundadapter mit Langenanschlag Adaptors
fiir TER Spannzangeneinsatze for TER Collets
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.TER.100 1SG1000 / ISG2400WK/TWK / ISG3400WK/TWK
79.TER.102 1ISG2200WK
79.TER.106 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
Einsatze fur TER Spannzangen Reductions for TER Collets
E i Bestell-Nr. Ausfiihrung
: 5 4 - Order-No. Type
79.TER.111 TERM
79.TER.116 TER16
79.TER.120 TER20
79.TER.125 TER25
79.TER.132 TER32
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Induktiv-Schrumpfgerit ISG 2400 WK

mit automatischer Wasserkiihlung
Schrumpfen und Kiihlen in einem Arbeitsgang

Induktiv-Schrumpfgerat mit automatischer Spulen-
fiuhrung und Wasserkiihlung
Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 20 mm
und HM-Schiften @ 6 — 20 mm
Schrumpffutter werden automatisch durch absenken
der Kihleinheit gekunhlt.
Um die Langlebigkeit der Aufnahmen zu gewahr-
leisten werden die ThermoGrip® Aufnahmen durch fest
gespeicherte Parameter prozesssicher geschrumpft.
Durch manuelle Einstellung kdnnen Parameter fur
kundenspezifische Aufnahmen problemlos ermittelt
und anschlief’end in dem Werkzeugspeicher hinterlegt
werden. Diese kdnnen dann lber eine bedienerfreund-
liche Meniifiihrung aufgerufen werden.
» optimale Sicherheit fir den Bediener durch
automatisches Kihlen
max. Schrumpflange 400 mm
max. Kihllange ca. 200 mm
keine Berlihrung mit den heilen Schrumpffuttern
konturunabhangiges Kuhlen
keine Beschadigung der Werkzeugschneide
durch Kuhladapter
* Fest hinterlegte Parameter verhindern ein
Uberhitzen der Schrumpffutter
* einfache Mendftuhrung im Grafikdisplay mit
Dialogsteuerung
* servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box"
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Inductive Shrink Unit ISG 2400 WK

with Automatic Cool Down Unit
Shrinking and Cooling in ohne Operation

Shrink Range @ 3 — 20 mm for carbide shanks
and @ 6 — 20 mm for HSS shanks

* Max. shrink extension 400 mm

* max. cooling extension 200 mm

» operator does not have any contact with hot tools

* all tool nose contours may be used

* integrated water cooling

* generator in a ,Black Box* for easy replacement
by end unsers

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight
79.334 ISG2400WK 3x400V/16A 8 kW 100 kg

Ca. 400 mm max. Schrumpflange.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit 3 Ferritscheiben
und 1 | Kiihiflissigkeitskonzentrat
und Schutzhandschuhe.

Tank: ca. 401

Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 400 mm

Includes: Inductive Shrink Unit
with 3 interchangeable discs
and 1 guart of rust preventative
and set of gloves.

Water Tank: ca. 401

Tool adaptors to be ordered separately.
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Werkzeugaufnahmen fiir ISG 2400 WK Tool Adaptors For ISG 2400 WK
.- Bestell-Nr. fiir Kegel
r5 & Order-No. for Taper
-_:[ ] II 79.360.130 SK/BT/CAT30
Moy & 79.360.140 SK/BT/CAT40
L ik o 79.360.150 SK/BT/CAT50
79.360.332 HSK 32
79.360.340 HSK 40
79.360.350 HSK 50
79.360.363 HSK 63
79.360.380 HSK 80
79.360.390 HSK100
79.360.C4 PSC4
79.360.C5 PSC5
79.360.C6 PSC6
79.360.C8 PSC8
Grundadapter mit Langenanschlag Adaptors
fiir TER Spannzangeneinsatze for TER Collets
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.TER.100 1SG1000 / ISG2400WK/TWK / ISG3400WK/TWK
79.TER.102 1ISG2200WK
79.TER.106 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
Einsatze fur TER Spannzangen Reductions for TER Collets
E i Bestell-Nr. Ausfiihrung
: 5 4 - Order-No. Type
79.TER.111 TERM
79.TER.116 TER16
79.TER.120 TER20
79.TER.125 TER25
79.TER.132 TER32
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Induktiv-Schrumpfgerat

ISG 3400 TLK
ISG 3400 TLK/WS

Induktiv-Schrumpfgerat,
Tischgerat mit Luftkiihistation

Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 32 mm
und HSS-Schiften @ 6 — 32 mm

Werkzeugkuhlung im Luftstrom, kann mit
Kuhladaptern beschleunigt werden.

* Schrumpfparameter fir alle Standardfutter
im Prozessor gespeichert.

* 50 Sonderparameter speicherbar

* manuelles Schrumpfen moglich

¢ Spule wird von Hand geflihrt

¢ einfache MenUflihrung im Grafikdisplay
mit Dialogsteuerung

* Lufterstation zur schnellen Werkzeugkihlung

 servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box*

Shrink Range @ 3 — 32 mm for carbide shanks
and @ 6 — 32 mm for HSS shanks

* Max. shrink extension 350 mm

* operator does not have any contact with hot tools

* all tool nose contours may be used

 generator in a ,Black Box" for easy replacement
by end unsers
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Inductive Shrink Unit

ISG 3400 TLK
ISG 3400 TLK/WS

with Air Cooling

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight
79.342  1ISG3400TLK 3x400V/16A 11 kW 40 kg
79.343 ISG3400TLK/WS 3x400V/16A 11 kW  40kg

Ca. 350 mm max. Schrumpfldange.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit integrierter
Kihlstation, und 4 Ferritscheiben
und Schutzhandschuhe.

Werkzeugaufnahmen und Kiihladapter

bitte separat bestellen.

Fliissigkeitskiihler FKS 04S und Zentrierscheibe
bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 350 mm

Includes: Inductive Shrink Unit with air cooling
and 4 interchangeable discs

and set of gloves.

Tool adaptors and chiller adaptors

to be ordered separately.

Chiller Unit FKS 04S, center disc and tool adaptors
to be ordered separately.
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Kihlung der Schrumpffutter
mit formgenauen Kuhladaptern

Kihladapter
Chiller Adaptor

ﬁ'l-"‘

Werkzeugaufnahme
Tool Adaptor

1 %

Cooling ShrinkFit Chucks
with Chiller Adaptors

Um die Abklhlzeit zu minimieren werden Aluminiumkor-
per verwendet, die den heillen Spannbereich formgenau
umschlielen und die Warme dann schnell Gber die Kuhl-
verrippung nach aufden ableiten. Nach bereits 60 Sekunden
hat das Spannfutter eine Temperatur erreicht, bei der man
es wieder einsetzen kann.

Cooling of ThermoGrip™ tool holders is facilitated by built-in
air vents. To minimize cool-down time, finned aluminum
chiller adaptors, that work in conjunction with the
built-in air vents on our various ShrinkFit units, are
available.

Kiihladapter Chiller Adaptor
Bestell-Nr. for Schaft-@ Ausfiihrung
Order-No. for Shaft-@ Type

79.220.050 3- 5 schlank/slim
79.220.100 3- 5 standard
79.220.200 6- 9 standard
79.220.300 9,1-12 standard
79.220.400 12,1-16 standard
79.220.500 16,1 — 22 standard
79.220.600 22,1-32 standard

Werkzeugaufnahmen Tool Adaptor
Bestell-Nr. fiir Kegel fiir Schrumpfgerét
Order-No. for Taper for ShrinkUnit

79.225.125 SK25 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.130 SK30 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.140 SK40 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.150 SK50 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.332 HSK-A32 / HSK40F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.340 HSK-A40 / HSK50F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.350 HSK-A50 / HSK63F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.363 HSK-A63 / HSK80F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.380 HSK-A80 / HSK100F 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.390 HSK-A100 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
79.225.C8 PSC8 1ISG2400TLK / ISG3400TLK

Das ISG 3400 TLK kann auch in Verbindung mit dem Wasser-
kihler FKS 04 verwendet werden.

For quick cool down we recommend to use the water chiller
unit FKS 04.

Sonderspule fiir @ 50 und Inversspulenset fiir die ISG3400-Serie siehe Zubehor S36.
Special coil for @ 50 and invers shrinking see page 36.
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Induktiv-Schrumpfgerat
ISG 3400 TWK
ISG 3400 TWK/WS

Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 32 mm
und HSS-Schiften @ 6 — 32 mm
Schrumpffutter kénnen in der
gekuhlt werden.

Um die Langlebigkeit der Aufnahmen zu gewahrleisten
werden die Thermogrip® Aufnahmen durch fest
gespeicherte Parameter prozesssicher geschrumpft.
Durch die manuelle Einstellung kénnen Parameter
fur  Wettbewerbsfutter  bzw.  kundenspezifische
Aufnahmen problemlos ermittelt und anschlieRend
in dem Werkzeugspeicher hinterlegt werden. Diese
kénnen dann lber eine bedienerfreundliche Menu-
fihrung aufgerufen werden.

Schrumpfposition

¢ max. Schrumpflange 400 mm

¢ max. Kihllange ca. 160 mm

* keine Berlihrung mit den heiRen Schrumpffuttern

* konturunabhangiges Kuhlen

* keine Beschadigung der Werkzeugschneide
durch Kuhladapter

« kein Uberhitzen der Schrumpffutter durch fest
hinterlegte Parameter

« einfache Menifiihrung im Grafikdisplay
mit Dialogsteuerung

* Spule und Kuhlring wird von Hand geflhrt

* servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box*
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Inductive Shrink Unit

ISG 3400 TWK
ISG 3400 TWK/WS

with integrated
- Water Cooling

Shrink Range @ 3 — 32 mm for carbide shanks
and @ 6 — 32 mm for HSS shanks

* max. shrink extension 400 mm

* max. cooling extension 160 mm

 operator does not have any contact with hot tools

* all tool nose contours may be used

* generator in a ,Black Box" for easy replacement
by end unsers

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht

Order-No. Description Power Supply Power  Weight
79.340 I1SG3400TWK 3x400V/16A 11 kW 60 kg
79.341  ISG3400TWK/WS 3x400V/16A 11 kW 60 kg

Ca. 400 mm max. Schrumpflénge.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit 4 Ferritscheiben
und 1 | Kihliflissigkeitskonzentrat
und Schutzhandschuhe.

Tank: ca. 30|

Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 400 mm

Includes: Inductive Shrink Unit with
4 interchangeable discs
and 1 guart of rust preventative
and set of gloves.

Water Tank: ca. 30/

Tool adaptors to be ordered separately.
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Werkzeugaufnahmen fiir ISG 3400 TWK Tool Adaptors For ISG 3400 TWK
Bestell-Nr. fiir Kegel
Order-No. for Taper
79.360.130 SK/BT/CAT30
79.360.140 SK/BT/CAT40
79.360.150 SK/BT/CAT50
79.360.332 HSK 32
79.360.340 HSK 40
79.360.350 HSK 50
79.360.363 HSK 63
79.360.380 HSK 80
79.360.390 HSK100
79.360.C4 PSC4
79.360.C5 PSC5
79.360.C6 PSC6
79.360.C8 PSC8
Grundadapter mit Langenanschlag Adaptors
fur TER Spannzangeneinsatze for TER Collets
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.TER.100 1SG1000 / ISG2400WK/TWK / ISG3400WK/TWK
79.TER.102 1ISG2200WK
79.TER.106 1ISG2400TLK / ISG3400TLK
Einsatze fur TER Spannzangen Reductions for TER Collets
i ¢ ¢ Bestell-Nr. Ausfiihrung
& 1 - Order-No. Type
79.TER.111 TERM
79.TER.116 TER16
79.TER.120 TER20
79.TER.125 TER25
79.TER.132 TER32

Sonderspule fiir @ 50 und Inversspulenset fiir die ISG3400-Serie siehe Zubehor.
Special coil for @ 50 and invers shrinking see page 36.
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Induktiv-Schrumpfgerat

ISG 3400 WK
ISG 3400 WK/WS

mit Wasserkiihlung
Automatisch Schrumpfen und Kiihlen

Induktiv-Schrumpfgerat mit automatischer Spulen-
flihrung und Wasserkiihlung
Zum Schrumpfen von HM-Schiften @ 3 — 32 mm
und HM-Schiften @ 6 — 32 mm
Um die Langlebigkeit der Aufnahmen zu gewahrleisten
werden die ThermoGrip® Aufnahmen durch fest gespei-
cherte Parameter prozesssicher geschrumpft. Durch
manuelle Einstellung kénnen Parameter fir kunden-
spezifische Aufnahmen problemlos ermittelt und an-
schliefend in dem Werkzeugspeicher hinterlegt wer-
den. Diese kénnen dann Uber eine bedienerfreundliche
Menufuhrung aufgerufen werden.
optimale Sicherheit fir den Bediener
max. Schrumpflange 400 mm / 680 WK/WS
max. Kihllange ca. 200 mm / 400 WK/WS
keine BerlGihrung mit den heilen Schrumpffuttern
konturunabhangiges Kuhlen
keine Beschadigung der Werkzeugschneide
durch Kuhladapter
kein Uberhitzen der Schrumpffutter durch fest
hinterlegte Parameter
* einfache Menuftuhrung im Grafikdisplay mit
Dialogsteuerung
* servicefreundlicher Generatortausch vor Ort
durch Bediener, dank einer ,Black Box*
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Inductive Shrink Unit
ISG 3400 WK
ISG 3400 WK/WS

with Cool Down Unit

Shrink Range @ 3 — 32 mm for carbide shanks
and @ 6 — 32 mm for HSS shanks

* Max. shrink extension 400 mm

* Max. cooling extension 200 mm

» Operator does not have any contact with hot tools

* All tool nose contours may be used

* Generator in a ,Black Box" for easy replacement
by end unsers

Bestell-Nr. Bezeichnung Anschluss Leistung Gewicht
Order-No. Description Power Supply Power Weight
79.362 1ISG3400WK 3x400V/16A 11 kW 100 kg
79.364 ISG3400WK/WS 3x400V/16A 11 kW 100 kg

Ca. 450 mm max. Schrumpflange.

Lieferumfang: Schrumpfgerat mit 4 Ferritscheiben
und 1 | Kihlflissigkeitskonzentrat
und Schutzhandschuhe.

Tank: ca. 40|

Werkzeugaufnahme bitte separat bestellen.

Max. shrink extension 450 mm

Includes: Inductive Shrink Unit with
4 interchangeable discs
and 1 guart of rust preventative
and set of gloves.

Water Tank: ca. 40/

Tool adaptors to be ordered separately.
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Werkzeugaufnahmen fiir ISG 3400 WK Tool Adaptors For ISG 3400 WK
Bestell-Nr. fiir Kegel
Order-No. for Taper
79.360.130 SK/BT/CAT30
79.360.140 SK/BT/CAT40
79.360.150 SK/BT/CAT50
79.360.332 HSK 32
79.360.340 HSK 40
79.360.350 HSK 50
79.360.363 HSK 63
79.360.380 HSK 80
79.360.390 HSK100
79.360.C4 PSC4
79.360.C5 PSC5
79.360.C6 PSC6
79.360.C8 PSC8
Grundadapter mit Langenanschlag Tool Adaptors
fur TER Spannzangeneinsatze for TER Collets
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.TER.100 1SG1000 / ISG2400WK/TWK / ISG3400WK/TWK
79.TER.102 ISG2200WK
79.TER.106 ISG2400TLK / ISG3400TLK
Einsatze fur TER Spannzangen Reductions for TER Collets
i ¢ ¢ Bestell-Nr. Ausfiihrung
& 1 - Order-No. Type
79.TER.111 TERM1
79.TER.116 TER16
79.TER.120 TER20
79.TER.125 TER25
79.TER.132 TER32

Sonderspule fiir @ 50 und Inversspulenset fiir die ISG3400-Serie siehe Zubehor.
Special coil for @ 50 and invers shrinking see page 36.
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Fliissigkeitskiihler fiir Schrumpffutter FKS 04S

Die Losung fiir konturunabhangiges,
schnelles Kiihlen, Reinigen und Konservieren

Chiller Unit FKS 04S

Quick Cool-Down and Cleaning of
ThermoGrip™ ShrinkFit Tool Holders

Ausﬁjhrung: Bestell-Nr. Bedienung B T H Druckluft  Gewicht

Order-No.  Operation mm mm mm Air Pressure Weight
Automatisch gesteuert: 79.402  Automatk 412 462 700 6 bar 22,5 kg
Uber Startknopf lauft der Zyklus Kiihlen und Trocknen 79.403  Manuell 412 462 700 6 bar 22,5kg

automatisch in ca. 40 Sekunden ab.
Einfaches Speichern von Benutzerdefiniertem Ablauf

Lieferumfang: Gerat

Manuell gesteuert:
Uber Wahlschalter Kiihlen oder Trocknen.

Tank:
Application: Includes:
Fully automatic:
One button controls entire process. Cycle time approx Water Tank:

40 seconds. Easy set of individual cycle time

Manual version:
Switch for cooling and drying.
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Werkzeugaufnahmen fiir FKS 04S

Zentrierscheibe fiir FKS 04S

Zubehor (optional)
]

Bild/picture 1

Bild/picture 2

g

Bild/picture 3

Tool Adaptors For FKS 04S

Bestell-Nr. fiir Kegel
Order-No. for Taper
79.220.010 SK25
79.220.011 SK30/40 CAT30/40 BT30/40
79.220.020 HSK-25/32
79.220.021 HSK-40/50/F63
Hinweis: Fir HSK63/80/100 ist keine Werkzeugaufnahme erforderlich.
Note: No tool adaptor is required for HSK63/80/100.
Center Disc for FKS 04S
Bestell-Nr. fiir Schrumpfgerat
Order-No. for ShrinkUnit
79.220.003 1ISG1000 / ISG2400TLK / ISG3400TLK / FKS04

Accessories (optional)

Bestell-Nr. Bild Beschreibung
Order-No. Picture Description

79.220.001 1 Kuhlmittelzusatz / Coolant Additive

79.220.030 2 Spiralschlauch 6 m Lange Druckluftquelle
Spiral Hose 6 m length  For Air Supply

79.220.031 3 Druckluft-Pistole 2 mLange zusatzlich
mit Schlauch Trocknen
Spiral hose with gun 2 mlength  For additional

drying
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Set zum Inversschrumpfen
fiir ISG 3400xx/WS

Wechselspule fiir @ 32-50 mm
(ISG 3400xx/WS)

Schutzhandschuhe

Zange

Set for inverse Shrinking
for ISG 3400xx/WS

Inversschrumpfen wird angewandt, wenn die zu schrump-
fenden Schneidwerkzeuge, nicht durch den Innendurch-
messer der Spule passen. Die Sonderspule hat einen
Bohrungsdurchmesser von @ 70 mm und kann Uber
den Bund von SK40 oder HSK63 Aufnahmen fahren.
Die Spule kommt von unten Uber den Werkzeugbund zur
Schrumpfstelle.

Zum Positionieren (Oberkante Spule auf Héhe der Stirnseite
des Schrumpffutters) wird der Hohenanschlag bendtigt.

For inverse shrinking when cutter diameter is up to @ 70 mm.
The coil will be moved upwards over v-flange of the tool holder.

Bestell-Nr. Schrumpfgerat
Order-No. Shrink Unit
79.360.010 Spule und Héhenanschlag fir ISG 3400WK/WS
Core and stop bracket for ISG 3400WK/WS
79.360.015 Spule fir ISG 3400TLK/WS und TWK/WS

Coil for ISG 3400TLK/WS and TWK/WS

Coil for @ 32—-50 mm

(ISG 3400xx/WS)
Bestell-Nr. Shaft-@ Schrumpfgerat
Order-No. Shank-9 Shrink Unit
79.203.002 @& 32 - 50 mm ISG 3400 mit Wechselspule
Gloves
Bestell-Nr. Beschreibung
Order-No. Description
79.141 Kevlar-Handschuhe
Gripper
Bestell-Nr. Beschreibung
Order-No. Description
79.145 Zange mit Alubacken
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Abdriickvorrichtung ThermoGear Broken Tool
fur abgebrochene Werkzeuge Removal Fixture

Mit unserer Abdriickvorrichtung kénnen abgebrochene
Fraserschafte, auch wenn die Bruchstelle im Bohrungsbereich
des Futters liegt, entfernt werden. Auch Werkzeugschéfte,
deren Passmal Uber der Toleranzgrenze liegt, kbnnen
abgedrickt werden.

Hierzu die Vorrichtung auf das ISG stellen und wahrend des
Erwarmens mit dem Exzenter-Drehgriff, Gber den zuvor in die
richtige Hohe gestellten Druckstift abdricken.

With the ThermoGear Broken Tool Removal Fixture broken
tooling can be removed from ThermoGrip™ chucks.

Hex key actuated, gear driven mechanism applies high force
to smoothly remove the most stubborn tool.

Bestell-Nr. fiir Werkzeuge

Order-No. for Tools
79.231.032 HSK32
79.231.040 HSK40 / PSC5
79.231.050 HSK50 / PSC5
79.231.063 HSK63 / PSC6
79.231.080 HSK80 / PSC8
79.231.100 HSK100
79.231.130 SK30
79.231.131 BT30
79.231.140 BT/SK40
79.231.150 BT/SK50

Lieferumfang: Grundaufnahme mit Uberwurfmutter,
Sechskantstiftschlissel und
verstellbarem Druckstift.

Delivery: Base unit with nut, hex key and
length adjustable pin.

Werkzeugaufnahme mit Langeneinstellung ThermoGrip length stop adaptor
1ISG2400/3400 WK / TWK with brass application
Bestell-Nr. Kegel
Order-No. Taper
79.240.040 HSK40
79.240.050 HSK50
79.240.063 HSK63
79.240.080 HSK80
79.240.100 HSK100
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Langenmessadapter

T——————————-]
RS - - - - -
N ]

Langeneinstellhilse

Length Setting Adaptor

Die Langenvoreinstellung erfolgt vor dem Schrumpfvorgang
mittels Messadapter (B). Dieser wird mit dem Werkzeug (C)
zusammen in das Spannfutter (A) gesteckt. Durch Drehen des
Messadapters wird die Werkzeuglange Uber eine Nachstell-
schraube verandert. Die Lange L = 80 mm (3.15 inch) muss
verrechnet werden. AnschlieRend wird der Messadapter ent-
nommen und das Werkzeug auf die gewlinschte Lange einge-
schrumpft werden.

Length setting using a length setting adaptor. Insert cutting
tool (C) into adaptor (B), insert adaptor into the tool holder (A)
and adjust for desired length plus 80mm (+3.15 inch).
Remove adaptor and shrink the tool.

Bestell-Nr. gd gd & Lénge Length
Order-No. mm inch mm inch
79.230.06 6 0.24* 2,5 80 3.15¢
79.230.08 8 0.30° 3,0 80 3.15°
79.230.10 10 0.39¢ 4,0 80 3.15%
79.230.12 12 0.47¢ 5,0 80 3.15¢
79.230.14 14 0.55% 5,0 80 3.15¢
79.230.16 16 0.63“ 6,0 80 3.15%
79.230.18 18 0.71¢ 6,0 80 3.15¢
79.230.20 20 0.79¢ 8,0 80 3.15¢
79.230.25 25 0.98“ 8,0 80 3.15%
79.230.32 32 1.26* 8,0 80 3.15%

Length Setting Sleeves

Mit der Langeneinstellhtlse kann genau bestimmt werden, wie
weit die Schneidwerkzeuge aus dem Schrumpffutter herausra-
gen sollen. Hierzu wird der Schiebesto3el auf das gewlnsch-
te Skalenmal eingestellt und festgeklemmt. Dann wird das
Schneidwerkzeug in die Bohrung gefuhrt, gegen den Anschlag
gedriickt und geklemmt. So wird der Fraser in das erhitzte
Schrumpffutter bis auf Anschlag eingefiihrt. Sofern die Futter
eine genaue Lange haben, ist die Langeneinstellung im 0.01
mm Bereich mdglich.

With the length setting sleeve the desired depth of a cutter
may be determined. The sleeve comes with a scale for length
setting.

Bestell-Nr. od Auskraglidnge
Order-No. mm L
79.237.03 3 5-25mm
79.237.032 3 30— 50 mm
79.237.04 4 5-25mm
79.237.042 4 30 — 50 mm
79.237.05 5 5-25mm
79.237.052 ) 30 — 50 mm
79.237.06 6 10 — 35 mm
79.237.062 6 35—-60 mm
79.237.08 8 10 — 35 mm
79.237.082 8 35-60 mm
79.237.10 10 15 -50 mm
79.237.102 10 35-60 mm
79.237.12 12 15 -50 mm
79.237.16 16 30 — 65 mm
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Ferritscheiben Interchangeable Discs
Ein- oder zweiteilig Solid or split
Bestell-Nr. Schrumpfgerat Futter Schaft-@

Order-No.  Shrink Unit Shank-0
‘A’ 79.216.100 ISG 1000/2xxx-Serie  Standard @ 3- 5
) ‘ﬂ_x‘ » 79.216.105 ISG 1000/2xxx-Serie Standard @ 3 - 5 geteilt/split

t z 4 ' 79.216.200 ISG 1000/2xxx-Serie Standard @ 6-—12
W s 7Y 79.216.205 ISG 1000/2xxx-Serie  Standard @ 6-—12 geteilt/split

e 79.216.300 ISG 1000/2xxx-Serie ~ Standard @ 14— 20
79.216.305 ISG 1000/2xxx-Serie  Standard @ 14 —20 geteilt/split

79.216.500 ISG 1000/2xxx-Serie  TSF 2 3-20 Satz TSF
Set TSF

79.216.503 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF g 3

79.216.504 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF g 4

79.216.505 ISG 1000/2xxx-Serie  TSF g 5

79.216.506 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF g 6

79.216.508 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF g 8

79.216.510 ISG 1000/2xxx-Serie  TSF g 10

79.216.512 1SG 1000/2xxx-Serie ~ TSF 12

79.216.514 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF 14

79.216.516 ISG 1000/2xxx-Serie  TSF g 16

79.216.518 1SG 1000/2xxx-Serie  TSF 218

79.216.520 ISG 1000/2xxx-Serie  TSF 3 20

79.217.100 1SG 3xxx-Serie Standard @ 3- 5

79.217.105 ISG 3xxx-Serie Standard @ 3- 5 geteilt/split

79.217.200 ISG 3xxx-Serie Standard @ 6-12

79.217.205 |SG 3xxx-Serie Standard @ 6-12 geteilt/split

79.217.300 ISG 3xxx-Serie Standard & 14 - 22

79.217.305 ISG 3xxx-Serie Standard @ 14 —22 geteilt/split

79.217.400 1SG 3xxx-Serie Standard @ 25 - 32

79.217.405 ISG 3xxx-Serie Standard @ 25-32 geteilt/split

79.217.500 [ISG 3xxx-Serie TSF d3-25 Satz TSF
Set TSF

79.217.503 ISG 3xxx-Serie TSF g 3

79.217.504 ISG 3xxx-Serie TSF g 4

79.217.505 1SG 3xxx-Serie TSF g 5

79.217.506 ISG 3xxx-Serie TSF g 6

79.217.508 1SG 3xxx-Serie TSF g 8

79.217.510 ISG 3xxx-Serie TSF 210

79.217.512 ISG 3xxx-Serie TSF 312

79.217.514 ISG 3xxx-Serie TSF g 14

79.217.516 1SG 3xxx-Serie TSF 216

79.217.518 ISG 3xxx-Serie TSF 18

79.217.520 1SG 3xxx-Serie TSF 20

79.217.525 1SG 3xxx-Serie TSF a 25

79.217.603 ISG 3xxx-Serie Pyroquart & 3- 8

79.217.608 1SG 3xxx-Serie Pyroquart @ 10-12

79.217.612 1SG 3xxx-Serie Pyroquart @ 12-20

79.322.810 MS502 g 3- 5

79.322.820 MS502 g 6- 8

79.322.830 MS502 d10-12

79.322.840 MS502 314 -16

79.322.850 MS502 g18-20

79.325.810 HS1100 g 3- 5

79.325.820 HS1100 g 6-12

79.325.830 HS1100 14 -20

79.325.840 HS1100 25

79.325.850 HS1100 g 32
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